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广东仪器外壳加工哪里好

发布日期: 2025-09-29 | 阅读量: 31

医疗器械外壳加工技术是钣金技术人员应掌握的重要技术之一，也是钣金产品成形的重要工
序。其主要加工步骤包括加工基础、切割材料、弯曲加工、压延加工、局部加工、加工设备等先
进技术。医疗器械外壳加工从基本原理、工艺流程、使用材料开始理解和准备，对材料进行切割、
切割、熔断、弯曲、辊弯曲、压延旋压、膨胀形等工艺处理，配合各种加工设备和技术，得到必
要的部件。为了确保医疗器械外壳加工的质量，除了生产过程中的严格要求外，还需要严格的质
量检验。一方面，必须严格按照产品图纸严格控制尺寸，另一方面，必须严格控制医疗器械外壳
的外观质量。医疗器械外壳加工可以从基本的原理、工艺流程、使用材料开始了解和准备。广东
仪器外壳加工哪里好

医疗器械外壳的加工流程及注意事项：第1步：雕刻（用雕刻机雕刻出需要的组装零件），注
意事项：零部件的雕刻非常重要，一定要注意雕刻时的大小问题。为之后的塑形、组装打下良好
的开头。第2步：对雕刻出的零部件进行塑形，注意事项：零部件塑形也不容小视，它的好坏直接
决定着之后组装时工作量的大小、以及组装出来时外形的美观。第3步：对塑形好的零部件进行深
加工（打磨、矫正），注意事项：深加工是一个细致活，就是对零部件进行质量的检测，它也决
定着组装后机箱的外观。第4步：进行组装，注意事项：组装工作关乎到之后成品整体的质量问题，
重中之重，不容忽视。广东机械外壳加工定做医疗器械外壳加工中的组装工作关乎到成品整体的
质量问题。

塑胶外壳加工时需要注意哪些要点？（1）塑料温度、模具温度高，造成冷却时间长。（2）
熔胶时间长。应降低背压压力，减少二次利用材料防止架空，送料段冷却要充分。（3）机台的动
作慢。可从油路与电路调节使之适当加快。（4）模具的设计要方便脱模，尽量设计成全自动操作。
（5）制作壁厚过大，造成冷却时间过长。（6）喷嘴流涎，妨碍正常生产。应采用自锁式射嘴，
或降低射嘴温度。（7）料筒供热量不足。应换用塑化容量大的机台或加强对料的预热。

外壳注塑加工时使用再生塑料的注意事项：聚氯乙烯再生后变色较明显，一次再生挤出后会
带有浅褐色，三次则几乎变为不透明的褐色。比粘度在二次时不变，两次以上有下降倾向。无论
是硬质还是软质聚氯乙烯，再生时都应加入稳定剂。为使再制品有光泽，再生时可添加掺混用
的ABS1%-3%。聚乙烯再生后性能都有所下降，颜色变黄。经多次挤出后，高密度聚乙烯粘度下
降，低密度聚乙烯粘度上升。聚丙烯一次再生时，颜色几乎不变，熔体指数上升。两次以上颜色
加重，熔体指数仍上升。再生后断裂强度和伸长率有所下降，但使用上无问题。外壳加工必须严
格控制医疗器械外壳的外观质量。
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塑料外壳加工过程中应该注意几个细节问题：1、在保证树脂不分解、不劣化的前提下，适当
提高树脂温度可以降低熔融粘度，提高流动性，同时也可以降低注射压力，以减小应力。2、一般
情况下，模温较低时容易产生应力，应适当提高温度。但当注射速度较高时，即使模温低一些，
也可减低应力的产生。3、注射和保压时间过长也会产生应力，将其适当缩短或进行Th次保压切
换效果较好。4、非结晶性树脂，如AS树脂、ABS树脂、PMMA树脂等较结晶性树脂如聚乙烯、聚甲
醛等容易产生残余应力，应予以注意。5、脱模推出时，由于脱模斜度小、模具型胶及凸，塑料注
塑加工的注意事项粗糙，使推出力过大，产生应力，有时甚至在推出杆周围产生白化或破裂现象。
塑料外壳加工需要考虑到熔胶时间长。广东机械外壳加工定做

医疗器械外壳的主要加工步骤包括了加工基础、切割下料、弯曲加工、压延加工、局部加工
等。广东仪器外壳加工哪里好

塑料外壳加工颜色不稳定的原因：1、首先，要检查的是注塑机的温度，颜色不稳定，跟注塑
机的温度时高时低是有关联的，所以，在塑料外壳加工时，一定要优先检查。2、有的时候背压调
的过大，生产周期的不稳定，生产周期不稳定，时开时停，都会使颜色发生变化的。3、混料工没
有按照混料工艺来混合色粉和原料，比如时间不足、加料方式或者是加料的顺序不一致导致色分
不均匀，这也是造成颜色不稳定的原因之一，所以，在加工塑料外壳时也是要重点检查的。4、由
于原料的湿度太大，里面的粘度还没有扩散，然后就会造成塑料加工颜色的不稳定。广东仪器外
壳加工哪里好

上海磊硕吸塑有限公司是一家有着先进的发展理念，先进的管理经验，在发展过程中不断完
善自己，要求自己，不断创新，时刻准备着迎接更多挑战的活力公司，在上海市等地区的机械及
行业设备中汇聚了大量的人脉以及**，在业界也收获了很多良好的评价，这些都源自于自身不努
力和大家共同进步的结果，这些评价对我们而言是比较好的前进动力，也促使我们在以后的道路
上保持奋发图强、一往无前的进取创新精神，努力把公司发展战略推向一个新高度，在全体员工
共同努力之下，全力拼搏将共同上海磊硕吸塑供应和您一起携手走向更好的未来，创造更有价值
的产品，我们将以更好的状态，更认真的态度，更饱满的精力去创造，去拼搏，去努力，让我们
一起更好更快的成长！


